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Instrukcja montazu,
obstugi | konserwaCJl
przeciwpradu
HIDROJET

Model JSH/JSL



1. MONTAZ

1.1

Seria HIDROJET obejmuje szerokg game silnikdw o
mocy od 2.5 KM do 5.5 KM, co odpowiada kazdemu
rodzajowi basendw.

Aby uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ przy
minimalnych stratach zwigzanych z tarciem, pompa
elektryczna powinna by¢ umieszczona jak najblizej
basenu. Nalezy zapewnic¢ oryginalne wymiary
ksztattek PVC. Zaleca sie zamontowanie pompy
elektrycznej w odlegtosci 15 m od basenu. Pompy
serii KAPRA powinny by¢ zamontowane ponizej
poziomu wody. Fabryczna obudowa pompy
powinna miec¢ nalezytg wentylacije, ktéra zapewni
wystarczajgce chtodzenie pompy i zapobiegnie
tworzeniu sie kondensatu. W razie potrzeby mozna
uzy¢ wentylatoréw.

Przestrzeganie powyzszych zalecenh zapewni
prawidtowe dziatanie urzgdzen HIDROJET.

PRAWIDLOWO

NIE PRAWIDLOWO NIE PRAWIDLOWO

Rys. 1

2. MONTAZ NISZ

2.1 Podczas montazu nisz postepuj zgodnie
Z ponizszymi zaleceniami.

Otwdr spustowy o Srednicy 75 mm i otwodr
zasysajgcy 20 mm powinny by¢ ustawione w pozycji
pionowej wzgledem siebie, przy czym otwor
spustowy powinien znajdowacd sie powyzej otworu
zasysajgcego (patrz rys. 1). Odlegtos¢ miedzy
poziomem wody a ofworem spustowym powinna
wynosi¢ okoto 30 cm.

Przestrzeganie powyiszych zalecen zapewni
prawidtowy montaz i eksploatacje urzgdzenia.
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3. UMIESZCZENIE NISZY W BETONIE

3.1

Umieszczenie niszy (nr 21, rys. 2) w betonowej Scianie
odbywa sie wytgcznie zgodnie z zaleceniami
zawartymi w rozdziale 2.

4. MONTAZ NISZY W BETONIE

4.1

Nisza jest dostarczana w komplecie z rurami (nr 22 i
23, rys. 2). Dodatkowo jeden z wezy (nr 24, rys. 2) jest
przyklejony do wewnetrznej strony rury nr 22. Po
zamontowaniu niszy w $cianie postepuj zgodnie z
zaleceniami zawartymi w rozdziale 2. Kontynuuj
montaz, uktadajgc przewdd powietrzny i
pneumatyczny.

Montaz przewodu powietrznego:

Przewdd sktada sie z weza (nr 24), elastycznej rury (nr
25), ztqczki z gwintem zewnetrznym (nr 26) i zaworu
dolnego (nr 27). Wszystkie czesci sq dostarczane w
postaci zmontowanej, wystarczy wiec przyklei¢
koniec weza (nr 24) do rury (nr 23) juz zamontowanej
w niszy. Wazne jest, aby zamocowac¢ przewdd
powietrzny do $ciany obudowy w taki sposéb, aby
dolny zawér znajdowat sie w gdérnym potozeniu.
Pomoze to zapobiec zasysaniu zanieczyszczen (patrz
rys. 8, str. 20). Nastepnie, naciskajgc dysze, zamontuyj
elastyczng rure (nr 15, rys. 2) w niszy (paftrz rys. 5, str.
17).

Montaz przewodu pneumatycznego:

Przewod sktada sie zrury (nr 22), weza (nr 24) i
elastycznejrury (nr 25). Rura (nr 22) i waz (nr 24) sq juz
zamontowane w niszy, wiec wystarczy przykleic rure
(nr 25). Przed przyklejeniem kohca rury (nr 25) do
weza (nr 24), wtdz przezroczystq rure (nr 2, rys. 3) do
przewodu powietrznego i przeciqggnij jej koniec przez
otwor w niszy. Zabezpiecz jg zaciskiem (nr 20 20.1,
rys. 2). Nastepnie przyklej rure (nr 25) do weza (nr 24).
Kohcowka przezroczystej rury (nr 2, rys. 3) jest
podtgczana do mikroprzetgcznika znajdujgcego sie z
jednej strony przetgcznika hydropneumatycznego
znajdujgcego sie w zestawie urzgdzenia HIDROJET.




5. UMIESZCZENIE NISZY W FOLII

5.1

Uktadanie niszy w $cianie foliowej odbywa sie
zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 2.
PierScienie uszczelniajgce (nr 19, rys. 4) mocowane
sg do niszy (nr 21, rys. 4) za pomocq $rub (nr 18, rys.
4), biorgc pod uwage, ze folia znajduje sie pomiedzy
dwoma pierscieniami uszczelniajgcymi (nr 19, rys. 4).
Nastepnie zamocuj pierécien (nr 17, rys. 4) za
pomocgq Srub (nr 16, rys. 4).

6. MONTAZ NISZY W FOLII

6.1

Nisza jest dostarczana w komplecie z rurami (nr 22 i
23, rys. 4). Dodatkowo jeden z wezy (nr 24, rys. 4) jest
przyklejony do wewnetrznej strony rury nr 22. Po
zamontowaniu niszy w $cianie postepuj zgodnie z
zaleceniami zawartymi w rozdziale 2. Kontynuuyj
montaz, uktadajgc przewdd powietrzny i
pneumatyczny.

Montaz przewodu powietrznego:
Przewdd sktada sie z weza (nr 24), elastycznej rury (nr
25), ztqczki z gwintem zewnetrznym (nr 26) i zaworu
dolnego (nr 27). Wszystkie czesci sq dostarczane w
postaci zmontowanej, wystarczy wiec przyklei¢
koniec weza (nr 24) do rury (nr 23) juz zamontowanej
w niszy. Wazne jest, aby zamocowac przewdd
powietrzny do $ciany obudowy w taki sposdb, aby
dolny zawér znajdowat sie w goérnym potozeniu.
Pomoze to zapobiec zasysaniu zanieczyszczen (patrz
rys. 8, str. 20). Nastepnie, naciskajgc dysze, zamontuj
elastyczng rure (nr 15, rys. 4) w niszy (patrz rys. 5, sir.
17).

Montaz przewodu pneumatycznego:

Przewdd sktada sie z rury (nr 22), weza (nr 24) i
elastycznej rury (nr 25). Rura (nr 22) i waz (nr 24) sq juz
zamontowane w niszy, wiec wystarczy przyklei¢ rure
(nr 25). Przed przyklejeniem konca rury (nr 25) do
weza (nr 24), wtdz przezroczystq rure (nr 2, rys. 3) do
przewodu powietrznego i przeciggnij jej koniec przez
otwdr w niszy. Zabezpiecz jg zaciskiem (nr 20 20.1,
rys. 2). Nastepnie przyklej rure (nr 25) do weza (nr 24).
Kohcdwka przezroczystejrury (nr 2, rys. 3) jest
podtgczana do mikroprzetgcznika znajdujgcego sie
z jednej strony przetgcznika hydropneumatycznego
znajdujgcego sie w zestawie urzgdzenia HIDROJET.




7. MONTAZ CZESCI PRZEDNIEJ

7.1

Przednia cze$¢ jest dostarczana w postaci
zmontowanej, tgcznie z czesciami nr 1-14 (rys. 3).
Przezroczysta rurka jest juz wtozona do niszy (rys. 5).
Proces montazu czesci przedniej sktada sie z
nastepujgcych krokdw:

- wtdz rure (nr 2) w Srube przetqcznika przyciskowego
(nr1,rys. 3);

-wtdz rure (nr 15) do dyszy (nr 6) na czesci przednie;j
(patrz rys.5);

- wkrec¢ 4 §ruby (nr 5) w niszy (patrzrys. 5);

- wtdz zmontowang czes$c przednig do niszy.
Jednoczesnie pierscien uszczelniajgcey (nr 14)
sgsiaduje z otworem spustowym (75 mm), patrz rys. 5;
- dokrec 4 sruby (nr 3) (patrzrys. 5).

Rys. 5




8. ZESTAW MONTAZOWY Z PVC
DO MODELI JS40/J545

8.1

Montaz zestawéw PVC do modeli JSH/JSL40 i JSH/
JSL45:

Modele JSN/JSL40 i JSN/JSL45 sg dostarczane wraz z
zestawem montazowym do przewodu zasilajgcego
(75 mm) i spustowego (63 mm).

Montaz przewodu spustowego:

- przyklej tuleje przejsciowq 75x63 mm (nr 1, rys. 6) do
otworu spustowego niszy (patrz rys. 6);

- przyklej rure 63 mm do tulei przejsciowej (nr 1, rys.
6);

- przyklej zawdr 63 mm (nr 2, rys. é) do rury 63 mm;

- przyklej rure 63 mm do rury 63 mm (nr 2, rys. 6);

- przyklej kréciec 63 mm (nr 3, rys. 6) do rury 63 mm;
- przyklej rure 63 mm do kro¢ca (nr 3, rys. 6);

- przyklej adapter stozkowy 90/75/63 mm (nr 4, rys. 6)
do rury 63 mm i ztgcza pompy (20 mm).

Typ A B Cc

JSH/JSL40 | 165 | 1005 | 700
JSH/JSL45| 165 | 1005 | 700

Montaz przewodu zasilajgcego:

- przyklej tuleje przejsciowq 90x75 mm (nr 6, rys. 6) do
otworu zasysajgcego niszy (patrz rys. 6);

- za pomocqg rury 75 mm przyklej kréciec 75 mm (nr
5, rys. 6) do tulei przejsciowej (nr 6, rys. 6);

- za pomocg rury 75 mm potgcz inny kréciec 75 mm
(nr 5, rys. 6) do juz przyklejonego krocca (rys. 6);

- przyklej zawdr 75 mm (nr 7, rys. 6) do krécca (nr 5,
rys. é), uzywajqgc rury 75 mm do potgczenia;

- przyklejrure 75 mm do zaworu (nr 7, rys. 6);

- przyklej rure 63 mm do krécca (nr 3, rys. 6);

- przyklej tuleje przejsciowq 90x75 mm (nr 6, rys. 6) do
rury 75 mm i ztgcza pompy (20 mm).

L.p. Opis llosé
1 Tuleja przejsciowa 75x63 mm 1
2 Zawor kulowy 63 mm 1
3 Kréciec 63 mm 90 stopni 1
4 Adapter stozkowy 90/75/63 mm 1
5 Kréciec 75 mm 90 stopni 2
6 Tuleja przejsciowa 90x75 mm 2
7 Zawor kulowy 75 mm 1

B
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Rys. 6




9. ZESTAW MONTAZOWY PVC
DO MODELI J§70/1S78/31588

9.1

Montaz zestawoéw PVC do modeli JSH/JSL70, JSH/
JSL78 i JSH/JSL88

Modele  JSH/JSL70, JSH/JSL78 i JSH/JSL88  sq
dostarczane wraz z zestawem montazowym do
przewodu zasilajgcego (20 mm) i spustowego (75
mm) (patrz tabele ponizej).

Montaz przewodu spustowego:

- przyklej rure 75 mm do otworu spustowego niszy
(pafrzrys. 7).

- przyklej zawor 75 mm (nr 1, rys. 7) do rury 75 mm.

- przyklej rure 75 mm do zaworu 75 mm (nr 1, rys. 7).
- przyklej kréciec 75 mm (nr 2, rys. 7) do rury 75 mm

- przyklej rure 75 mm do krécca (nr 2, rys. 7)

- przyklej adapter stozkowy 90/75/63 mm (nr 3, rys. 7)
do kré¢cca 75 mm (nr 2, rys. 7) i ztgcza pompy (90
mm).

Montaz przewodu zasilajgcego:

- za pomocq rury 90 mm przyklej kréciec 90 mm (nr 4,
rys. 7) do otworu zasysajgcego w niszy (patrzrys. 7)

- za pomocg rury 90 mm potgcz inny kréciec 90 mm
(nr 5, rys. 7) do juz przyklejonego krocca (rys. 7).

- przyklej zawdr 90 mm (nr 5, rys. 7) do krécca (nr 4,
rys. 7), uzywajgc rury 20 mm do potgczenia.

- przyklej rure 90 mm do zaworu (nr 5, rys. 7) i ztgcza
pompy (20 mm).

L.p. Opis llos¢
1 Zawor kulowy 75 mm 1
2 Kréciec 75 mm 90 stopni 1
3 Adapter stozkowy 90/75/63 mm 1
4 Kréciec 90 mm 90 stopni 2
5 Zawor kulowy 90 mm 1
Typ A B C

JSH/JSL70| 165 | 1155 | 700
JSH/JSL78 | 165 | 1165 | 700
JSH/JSL88 | 165 | 1165 | 700

Rys. 7




10. MINIMALNA ODLEGLOSC MIEDZY

ELEMENTAMI WYPOSAZEN'A Minimalna odlegtos¢ miedzy
elementami wyposazenia

10.1 Typ Szerokosé B C

Przed rozpoczeciem montazu urzgdzenia HIDROJET JSHIJSL40 750 1420 1000

konieczne jest obliczenie wymiardw pomieszczenia, JSH/JSL45| 750 1420 1000

w ktérym urzgdzenie zostanie zamontowane. JSHIJSL70| 750 1570 1000
JSH/JSL78 750 1580 1000
JSH/JSL88 750 1580 1000
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11. EKSPLOATACJA | KONFIGURACJA DYSZA
URZADZENIA HIDROJET

11.1

Aby uruchomic¢ urzqadzenie HIDROJET, nalezy
nacisng¢ wytgcznik pneumatyczny (nr 1, rys. 9).
Zmieniajgc potozenie przednich dysz, mozna
regulowac¢ doptyw wody/powietrza.

- Woda: obrd¢ dysze wewnetrzng (nr 2, rys. 9) w
lewo. Natezenie przeptywu zmniejsza sie poprzez
obracanie dyszy w prawo.

- Woda/powietrze: obrd¢ dysze zewnetrzng (nr 3, rys. przeptyw
?) w prawo lub w lewo.

Minimalny




12. ZAWARTOSC ZESTAWU

L.p. Opis llos¢
1 | Przetgcznik przyciskowy, uszczelka i podktadka 1
2 Rurka elastyczna (pneumatyczna) 1
3 Sruba przednia 4
4 Maskownica 1
5 Sruba rozporowa 4
6 Dysza przednia 1
7 Zawias zewnetrzny 1
8 Rurka regulujgca przeptyw powietrza 1
9 Pierscien podporowy 1
10 Rurka do regulacji wody 1
11 Zawias wewnetrzny 1
12 Podstawa dyszy 1
13 Sruba do podstawy dyszy 3
14 Pierscien uszczelniajacy 1
15 Rurka elastyczna (powietrze) 1
16 Sruba do pierécienia (tylko folia) 6
17 Pierscien (do folii) 1
18 Sruba do uszczelki (do folii) 2
19 Ptaska uszczelka (do folii) 2
20 Zestaw uszczelek 1

20.1 Pierscien uszczelniajgcy 1
21 Nisza 1
22 Rura (pneumatyczna) 1
23 Rura (powietrza)

24 Waz potgczeniowy
25 Elastyczna rura PVC
26 Koncowka z gwintem zewnetrznym
27 Zawor zwrotny




13. PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

CAUTION
v
UWAGA!
OSTROZNIE! ZAGROZENIE!
13.1

Urzgdzenie moze zostac¢ podtgczone do sieci
elektrycznej wytgcznie przez wykwalifikowanego
specjaliste. Zasilacz powinien mie¢ faze zerowq i
uziemienie.

Napiecie sieciowe powinno by¢ zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowe.

Panel hydropneumatyczny nalezy zamontowadé w
suchym miejscu powyzej poziomu wody w odlegtosci
8 m od wtgcznika znajdujgcego sie na panelu
przednim urzgdzenia.

Przezroczysta rurka (nr 2, rys. 2) podtgczana jest do
mikroprzetgcznika w prawej gornej czesci panelu.
Bardzo wazne jest, aby rurka byta wolna od zgiec.
Panel hydropneumatyczny sktada sie z:

- 1 przerywacz termiczny/magnetyczny

- 1 przetgcznik kontaktowy

- 1 przetgcznik pneumatyczny

- 1 sprawny bezpiecznik.

Wszystkie powyzsze komponenty sg montowane w
wodoodpornej plastikowej obudowie z ochrong IP55.
Uwaga: wiecej informacji na temat montazu, obstugi
i konserwacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
pompy serii KA.

Obwdd jednofazowy

!

ki3

- IN.

FM - sprawny bezpiecznik

DM - bezpiecznik termiczny/
magnetyczny

I.N. - wylgcznik pneumatyczny
C - wylagcznik stykowy

Obwdd tréjfazowy

o
P
DM
FM - sprawny bezpiecznik
DM - bezpiecznik termiczny/
magnetyczny
I.N. - wytqcznik pneumatyczny
C - wylgcznik stykowy
& & &=
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